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BioBasis Einleitung

m Sondierungsstudie im Rahmen der FTI-Initiative Intelligente
Produktion, 1. Ausschreibung (FFG)
,Blogene Reststoffe zur Herstellung von Grundchemikalien®

m Partner:
= Institut fur industrielle Okologie
m Institut fir Umweltbiotechnologie; IFA Tulln, BOKU
= Osterreichische Gesellschaft fiir Umwelt & Technik
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BioBasis Projektskizze —
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2. Erhebung der biogenen Reststoffe in O
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BioBasis Reststofferhebung

= Erhebung der in Osterreich anfallenden biogenen Reststoffe
m Methoden zur Erhebung & Berechnung

m \erortung
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BioBasis Reststofferhebung und Verortung
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BioBasis Reststoffquellen

Biogener Reststoff
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3. Technologien zur stofflichen Verwertung
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BioBasis Technologien

m direkte stoffliche Nutzung (bei Reststoffen schwierig)

m Herstellung von Zwischenprodukten
(Bausteinchemikalien, Schltsselchemikalien)
m biotechnologische Verfahren
m chemische Umsetzung

m Fragestellungen:
m  Welche Chemikalien haben ein entsprechendes Potential?
m  Welche Reststoffe sind flr welche Schltsselchemikalien geeignet?
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BioBasis Auswahl von Schllisselchemikalien

m Kriterien:
= Marktpotential
m Verfligharkeit von Technologien / technische Umsetzbarkeit
m Anwendbarkeit fiir biogene Reststoffe

m Ausgewahlte Schltsselchemikalien:

= Fementativ
Fumarséure, Butanol, Butandiol, Succinat, PHAs, Milchséure/PLA/Milchs&ureethylester,
1,3-Propandiol, Pyruvat, 3-Hydroxypropionsaure, Glutamat

m Chemische Synthese
Lavulinsdure, Hydroxymethylfurfural (HMF), Furandicarbonsauren (FDCA)
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BioBasis Auswahl und Bewertung von Technologien

Vorbehandlung

nicht/kaum erforderlich (Molke, Melasse)

mechanische Zerkleinerung
enzymatische Hydrolyse/Verzuckerung
(starkehaltige Reststoffe)

mechanische Zerkleinerung

thermischer/thermochemischer Aufschluss
enzymatische Hydrolyse/Verzuckerung
(Lignocellulose)

zZusatzl. Reststoffe
(TNP, Brauereihefe,
Fermentationsriickstande)
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4. Okonomische Bewertung der moglichen
Szenarien
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BioBasis 6konomische Bewertung

m Erstellung eines Prozessmodells (in xIs)

zur 6konomischen Bewertung der Produktionsketten aus Reststoffstrémen
m Das Modell beschreibt die folgenden Stréme bzw. Prozesse:

Maischeverhéltnis und Enzymmenge und Produktivitat
Temperatur Preis Ausbeute

Maischen
Hydrolyse
Verzuckern
Enzyme
Saure

Reststoffe
-menge

Fermentation

“Preis Zellabtrennung

-transport
Substratkonz.

Produktabtrennung
Produktpreis Produktreinigung
Wassermanagement
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BioBasis 6konomische Bewertung

m Die Reststoffe werden flr die Bewertung in 4 Substratgruppen

zusammengefasst:
m NfE
m Zucker
m Zellulose
m  Starke
m Die Ergebnisse werden als Mengen & AT SE‘:f__“:E"
Kostenfaktoren dargestellt: fassung [t/a]
Reststoffmengen 207.817
m Reststoffmengen, Produktmengen Substratmenge 138.887
= Rohstoffkosten, Betriebskosten, Produktmenge 99-?95
: e [Mio €/a]
abgeschrlebene" Investition = e
m Produkterlose, Uberschuss Uberschuss 39,210
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5. Ergebnisse
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BioBasis Ergebnisse

Stoffe/

Erlgse

fassung e

Zusammen-

Reststoffmengen  207.817
Substratmenge 138.882
Produktmenge 99.995
[Mio €/3]
Erldse 149,993
Uberschuss 39,210
Betriebskosten 23,375

Vorbehandl. 18,862
Fermentation 1,923

Reinigung 2,590
Rohstoffkosten 54,596
Investitionen AfA 1,624
Personalkosten 31,138‘

Instandhaltung

Substrat !

Substratkonz.  Wassergehalt Reststoffpreis

Masse [t/a] [% der T5] [W% H20] [€/t]

Melasse 21,695 7% 22% 170

Eingabe- Molke 48.175 13% 93% 12
Milch 69.012 12% 92% 25

berEiCh 67% 25% 170

~ . Masse Substr
"Bjl I_aa - NO Rohstoff-Basis i/al ™l

L]
TM Reststoff [t FM Reststoff  Restst Kosten

[tFM/a] [£/a]

Zucker 21695 46.175 58.900 10.013.00C

. - Starke 48.175 65.600 963.862 11626.33F

B e rnSte In sa u re Hydrolysat 69.012 96.042 1.152.005 28.800.134

Zellulose

138.852
2600
963667
263000
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BioBasis Ergebnisse flr zuckerhaltige Reststoffe
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BioBasis Ergebnisse flr NfE-haltige Reststoffe
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BioBasis Ergebnisse

m Wesentliche Einflussfaktoren fir die Wirtschaftlichkeit:

Substratkonzentration

Wassergehalt

Reststoff-, Transport- und Enzympreis
Maischeverhaltnis

Vorbehandlung Temperatur
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6. Diskussion
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